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D-04.02.01
WARSTWA ODSACZAJACA

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem warstwy odsaczajacej w ramach utwardzenia czgsci drogi dojazdowej o nr geod. 317/59 do dziatki o nr geod. 317/45,
polozonej w Czartajewie gmina Siemiatycze, stanowigcej wlasnosé Powiatu Siemiatyckiego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodlowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
wpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w n/n Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania warstwy odsaczajacej z kruszywa naturalnego o
gr. 30 cm/pod przepustem stalowym z blachy falistej/.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST
D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materialéw
Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatlem do wykonania warstwy odsaczajacej powinna by¢ mieszanka kruszyw skladajaca si¢ z: piasku, mieszanki i/lub zwiru,
spehniajaca wymagania n/n SST.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obeych 1 bez domieszek gliny.

2.2.1. Uziarnienie kruszywa

Do wykonania warstwy odsaczajacejj nalezy zastosowac kruszywo 0 Uziarnieniu 0/31,5 mm.

Krzywa uziarnienia mieszanki kruszywa powinna leze¢ pomiedzy krzywymi granicznymi pdl dobrego uziarnienia, podanymi w WT-
415].

Krzywa uziarienia kruszywa powinna by¢ ciagla i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarmienia do gomej kizywej
granicznej uziarienia na sasiednich sitach.

2.2.2.  Wiasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezwiazanych do ulepszonego podloza
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‘Wymagania wobec kruszywa do mieszanek niezwigzanych

Roadzist przeznaczonych do zastosowania w warstwie: Odnles_lenle
w L . do tablicy w
PN-EN Wiasciwosé ulepszonegopodioza . PN-EN 13242:
13242 2004 /np. warstwa mrozoochronna, odsaczajaca, odcinajaca, wzmacniajaca/ 2004
KR1+KR6
0,063;05; 1; 2; 4;56; 8; 11,2; 16; 22,4; 31,5; 45; 63; 190
41-42 | Zestawsit# (zestaw podstawowy plus zestaw 1) Tabl. 1
Wszystkie frakcje dozwolone
Uziamienie wg PN-EN 933-1 Gc80/20,
431 Gr80, Tabl. 2
Galb
Ogolne granice i tolerancje
uziamienia kruszywa grubego na
432 | o bosrednich w GTANR Tabl. 3
PN-EN 933-1
Tolerancje  typowego  uziamienia GTAAR
433 kruszywa drobnego i kruszywa o GTANR’ Tabl. 4
cigglym uziamieniu wg PN-EN 933-1
Ksztalt kruszywa grubego
wg PN-EN 9334
" ) maksymalne wartosci FInr Tabl.5
' wskaznika ptaskosci
Wb b asymalne - wartose She Tebl.6
Kategorie procentowych
zawarto$ci ziaren o
powierzchni  przekruszonej  lub
45 famanych oraz ziaren Cnr Tabl.7
catkowicie zaokraglonych w
kruszywie grubymwyg
PN-EN 933-5
Zawarto$¢ pylow wg
46 PN-EN 933-1 Toekbronern Tabl.8
' a) w kruszywie grubym *
b) w kruszywie drobnym* Toedaronera Tabl. 8
47 Jakoi pylow Wiasciwo$¢ niebadana na pojedynCZ}’/ch frakcjach, a tylko w mieszankach
wg wymaganp. 2.2 -24
Odpomos¢ na rozdrabnianie wg PN-
52 EN 1097-2, kategoria nie wyzsza niz LAw Tabl.9
Odpomos¢ na Scieranie
53 kruszywa grubego wg MoeDeklarowana Tabl. 11
PN-EN 1097-1
Gestos¢ wg PN-EN 1097-6:2001,
54 rozdzial 7, 8 albo 9 Deklarowana
Nasigkliwos¢ wg PN-EN  1097- WerNR
55 6:2001, rozdziat 7, 8 albo 9 (w W Aa;z A
zaleznosei od fiakgji)
Siarczany rozpuszczalne w kwasie
6.2 Wwg PN-EN 1744-1 ASNR Tabl. 12
Calkowita zawarto$c siarki
6.3 wg PN-EN 1744-1 SNR Tabl. 13
Stato$¢ objetosci zuzla stalowniczego
64.2.1 wg PN-EN 1744-1:1998, rozdziat Vs Tabl. 14
193
Rozpad kizemianowy w zuzlu
6422 | wielkopiecowym kawatkowym wg Brak rozpadu
PN-EN 1744-1:1998, p.19.1
Rozpad  Zelazawy w  zuzlu
wielkopieco kawatko \
6423 | pNEN 174m998, e Brak rozpadu
p.19.2
gag | Skladnikirozpuszczalne w Brak substancji szkodliwych wstosunku do érodowiska wg odrgbnych przepisow

wodzie wg PN-EN 1744-3
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644 Zanieczyszczenia Brak zadnych ciat obeych takich jak drewno, szklo, i plastik, mogacych pogorszy¢ wyrob
B koncowy
Zgorzel sloneczna bazaltu wg PN-
72 EN 1367-3,wg SBLADkrowera
PN-EN 1097-2
Mrozoodpomos¢ na frakgji -skaty magmowe i przeobrazone: F4
733 kruszywa 8/16 wg -skaly osadowe: F10 Tabl. 18
PN-EN 1367-1 -kruszywa z recyklingu: F10 (F25 ™)
Zatacznik C | Sktad materiatowy deklarowany
Zalaemik C Wigkszo$¢ substancji niebezpiecznych okreSlonych w dyrektywie Rady 76/769/EWG
L . . zazwyczaj nie wystgpuje w zrodtach kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak w
podéo ﬁml Istofne cechy Srodowiskowe odniesieniu do kruszyw sztucznych 1 odpadowych nalezy bada¢ czy zawarto$¢ substancji
- niebezpiecznych nie przekracza wartosci dopuszezalnych wg odrebnych przepisow.

") L.aczna zawarto$é pyléw w mieszance powinna sig miesci¢ w wybranych krzywych granicznych wg p.2.2.4
) Pod warunkiem, gdy zawarto$¢ w mieszance nie przekracza 50% m/m
) w przypadku gdy wymaganie nie jest spelnione, nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornosé

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robdt

Do wykonania warstwy odsgczajacej nalezy stosowac:

- rowniarki,

- walce statyczne,

- plyty wibracyjne lub ubijaki mechaniczne .

Zastosowany sprzet powinien zosta¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialow
Transport kruszywa moze odbywac si¢ dowolnymi srodkami transportu, w sposob przeciwdziatajacy jego zanieczyszczeniu,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét, uwzgledniajace wszystkie
warunki w jakich bedzie wykonywana warstwa odsaczajaca.

5.2. Wykonanie warstwy odsgczajacej

5.2.1. Przygotowanie podioia

Przed wykonaniem warstwy odsaczajacej wszelkie koleiny i migkkie miejsca podtoza oraz wszelkie powierzchnie nieodpowiednio
zageszezone lub wykazujace odchylenia wysokosciowe od zalozonych rzgdnych powinny by¢ naprawione przez spulchnienie,
dodanie wody albo osuszenie poprzez mieszanie do osiagnigcia wilgotnosci optymalnej, powtdrmie wyréwnane i zaggszczone.

5.2.2.  Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Wiytwarzanie mieszanki kruszywa moze by¢ rozpoczete po akceeptacji sktadu mieszanki (recepty laboratoryjnej) przez Inspektora
Nadzoru.

Wiytwarzanie mieszanki kruszywa o $cisle okreslonym w recepcie laboratoryjnej uziarnieniu i wilgotnosci nalezy prowadzi¢ w
mieszarce stacjonarnej gwarantujacej otrzymanie jednorodnej mieszanki.

Przygotowana mieszanka powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w sposob przeciwdzialajacy segregacii i
nadmiernemu wysychaniu.

Mieszanka kruszywa na warstwe odsgczajaca powinna odpowiada¢ wymaganiom przedstawionym w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do ulepszonego podloza
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‘Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych przeznaczonych do
Rozdziat zastosowania W warstwie: Odniesienie
w Wiasciwose ulepszonego podtoza do tablicy w
PN-EN 13285 /np. warstwa mrozoochronna, odsaczajaca, odcinajaca, wzmacniajaca/ PN-EN 13285
KR1+KR6
431 Uziamienie mieszanek 0/8,0/11,2,0/16, 0/22,4, 0/31,5; 0/45; 0/63 Tabl. 4
Maksymalna zawarto$¢ pylow:
432 |\ reooriaUF 2% UF 15 Tabl. 2
Minimalna zawartos¢ pytow:
432 |t pyk L Tabl. 3
433 ﬁ:’;‘)‘r‘i’fo“é‘iﬂm‘ OCa Tabl.4i6
Krzywa uziamienia wg rys. 6
przechodzi przez oczko sita,
% m/m
441 Wymagania wobec uziamienia #315 90100 Tabl.5i6
#16 47-87
#2 15+75
#0,063 015
Wrazliwo$¢ na mrdz:.  wskaznik
45 . * S 35 -
piaskowy SE ), co najmniej
Odpomos¢ na rozdrabnianie
(dotyczy frakcji 10/14 odsianej z LARNR -
mieszanki) wg PN-EN  1097-1,
kategoria nie wyzsza niz
Odpomos¢ na Scieranie
do frakeji 10/14 odsianej z
Enigzcaznyki) wjg PN-EN 109%-1, dekdarowana -
kategoria Mpe
Mrozoodpomos¢  (dotyczy  frakgji
kruszywa 8/16 odsianej z mieszanki) F10 -
wg PN-EN 1367-1
mCB;gg;ﬁimg?o d(; Warstwa mrozoochronna, odsqcquca iodcinajaca : > 35 )
moczeniu w wodzie 96h, co najmniiej warstwa vzmacnisgca : 2 40
Wodoprzepuszezalno$¢ mieszanki w
warstwie odsaczajacej po zageszezeniu
45 | W metody Prociora do wskanika >00093
zageszezenials=1,0;
wspdlezynnik filtracji k, co najmniej
s
Zawarto$¢ wody w  mieszance
zageszezane], % (mim) .
wilgotnosci optymalnej wg 70100 i
metody Proctora
Wigkszo$¢ substancji niebezpiecznych okresSlonych w dyrektywie Rady
76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w zrodtach kruszywa pochodzenia
45 Inne cechy $rodowiskowe mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych -
nalezy bada¢ czy zawarto$C substancji niebezpiecznych nie przekracza
wartosci dopuszczalnych wg odrebnych przepisow.

*) Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykona¢ na mieszance po picciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora wg normy PN-
EN 13286-2.

5.2.3. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, takiej aby jej ostateczna grubos¢ po zaggszczeniu byta rowna
grubosci projektowanej /30 cn.

Warstwa odsaczajaca powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkow 1 rzednych
wysokosciowych.

Kazda ukladana warstwa kruszywa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych
wysokos$ciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastgpnej warstwy moze nastapic po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora
Nadzoru.

Kruszywo w miejscach, w ktorych widoczna jest jego segregacja, powinno by¢ przed zaggszczeniem zastgpione materiatem o
odpowiednich wiasciwosciach.
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5.2.4. Zageszczenie

Natychmiast po koficowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania przez watowanie. Jakiekolwiek
nierdwnosci lub zaglebienia powstale w czasie zaggszezania powinny by¢ wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i
dodanie lub usunigcie materialu az do otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach niedostepnych dla walcow warstwa odsaczajaca
powinna by¢ zageszczona zaggszezarkami ptytowymi fub ubijakami mechanicznymi, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.
Zageszczenie nalezy kontynuowa¢ do osiagniecia wskaznika zageszezenia [Is] nie mniejszego od 1,0, okreslonego zgodnie z norma
BN-77/8931-12 [3].

Jezeli nie mozna okresli¢ wskaznika zageszczenia, to nalezy sprawdzac stosunek modutu odksztatcenia wtornego Ep, do pierwotnego
Ej, ktéry nie powinien by¢ wiekszy niz 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej zgodnie z norma PN-B-04481
[1] (metoda I).

Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzenie. Jezeli wilgotnos¢ kruszywa jest
nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, kruszywo powinno by¢ zwilzone woda 1 réwnomiernie wymieszane. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, nalezy je osuszyc.

5.3. Utrzymanie warstwy odsaczajacej

Warstwa odsaczajaca po wykonaniu, a przed wozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inspektora Nadzoru, gotowa warstwe odsaczajaca do ruchu budowlanego, to jest
zobowigzany naprawi¢ wszelkie jej uszkodzenia, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewlasciwego
utrzymania warstwy odsaczajacej obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢
wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru w celu akeeptacji materiatow.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych cech geometrycznych i zageszezenia warstwy odsaczajacej podano w
tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsaczajacej

Lp. Wyszczegdlnienie badan i Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
pomiaréw
1. | Szeroko$¢ warstwy 10razynalkm
2. | Rownos¢ podhuizna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3. | Rowno$¢ poprzeczna 10razynalkm
4. | Spadki poprzeczne” 10razy nalkm
5. | Rzedne wysokosciowe co 100 m
6. | Uksztattowanie osi w planie” c0100m
7. | Grubo$¢ warstwy Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz
raz na 400 m?.
Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?.
8. | Zaggszczenie, w 2 punktach na dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600 m?
wilgotnos¢ kruszywa

*) Dodatkowe pomiary spadkéw ch i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac¢ w punktach gtéwnych fukow poziomych.
pornary POprzeczy. p czy p ¢ PpOZIomY«

6.3.1. Szerokosé warstwy
Szeroko$¢ warstwy nie moze r6znic si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.2. Rownosé warstwy

Nierownoéci podiuzne i poprzeczne warstwy odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4-metrows fata, zgodnie z norma BN-68/8931-04 [2].
Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 2 cm.

6.3.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odsaczajacej powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja +0,5%.

6.3.4. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomigdzy rzgdnymi wykonanej warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i-2 cm.
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6.3.5. Uksztaltowanie osi w planie
Of$ warstwy odsaczajacej w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £5 cm.

6.3.6. Grubosé warstwy
Grubos¢ warstwy odsaczajacej nie moze rdznic si¢ od grubosci projektowanej o wigeej niz +1 cm, -2 cm.

6.3.7. Zageszczenie warstwy

Zaggeszczanie warstwy powinno odbywac si¢ az do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0, okreslonego wedtug
normy BN-77/8931-12 [3].

Jezeli jako kryterium dobrego zaggszczenia warstwy stosuje si¢ porownanie wartosci modutéw odksztalcenia, to warto$¢ stosunku
wtomego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z instrukcjg [4], nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zageszczenia powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od  —20% do +10%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest 1 m? (metr kwadratowy) warstwy odsaczajacej zgodnie z Dokumentacjg Projektows i pomiarem
w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

8.2. Rodzaje odbiorow
Odbiodr warstwy odsaczajacej jest dokonywany na zasadach odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu lub odbioru
czgdciowego zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne zasady dotyczace podstawy platnosci
Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogblne”.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Platoéé za 1 m? wykonanej warstwy odsaczajacej nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakoéci rob6t w oparciu o pomiary i
wyniki badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy,

- sprawdzenie i ewentualna naprawa podioza,

- opracowanie recepty laboratoryjnej na mieszanke kruszywa,

- przygotowanie mieszanki kruszywowej zgodnie z recepta laboratoryjng 1 dostarczenie na miejsce wbudowania,

- rozlozenie mieszanki warstwami zgodnie z zatozona gruboscia, szerokoscia i profilem z zachowaniem projektowanej niwelety,
- zageszezenie roztozonej mieszanki, dowoz wody do zageszczania,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w SST,

- utrzymywanie warstwy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntow.
2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg.
3. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

10.2.  Inne dokumenty
4. |, Instrukcji badan podioza gruntowego budowli drogowych i mostowych” GDDP 1998 r
5. ,,WT-4 Mieszanki niezwigzane do drog krajowych” i normy powotane w WT-4




